
 

EIGENSCHAFTEN  

 

 
 
ÄUSSERST HOHE KRAFT UND HOHER MODULUS 

Armor-Tex® hat das höchste Niveau der bestimmten Kraft unter kommerzialisierten organischen starken Fasern. 
Ein Seil mit 10 mm Durchmesser von Armor-Tex® kann ein Ladungsgewicht bis zu 2.400 kg tragen. 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
LEICHTGEWICHT (GERINGES SPEZIFISCHES GEWICHT) 

Armor-Tex® ist die einzige Superfaser mit einer Dichte unter 1.0 (die Faser kann auf Wasser schwimmen). 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
HOHE SCHLAGFESTIGKEIT 

Armor-Tex® hat eine äußerst hohe Schlagfestigkeit. Auf Grund seiner sehr hohen Energieabsorbationsmerkmale 
ist Armor-Tex® ein geeignetes Material für Schutzanwendungen oder Sportanwendungen. 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
HOHE HALTBARKEIT 

Armor-Tex® zeigt ausgezeichnete Flexibilität und ausgezeichnete Abriebfestigkeit. Leichte Fabrikation bietet 
verschiedene textile Anwendungen an. 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
HOHE FEINE STABILITÄT UND CHEMISCHE RESISTENZ 

Mit keiner Degradation auf Grund von Wasserabsorbation ist Armor-Tex® das ideale Material für Taue oder Netze 
für Anwendungen bei der Marine ablandigen oder in Küstennähe. Armor-Tex® hat eine ausgezeichnete feine 
Stabilität und chemische Resistenz in einer weiten pH-Reihe. 
 
  

  
 

 



 

 

ARMOR-TEX FASER   

 

 

 

 

 

Armor-Tex®-Faser ist eine der stärksten und feinsten Fasern der Welt. Ein helles weißes Polyäthylen, ist es  Pfund 

für Pfund zehnmal stärker als Stahl, dauerhafter als Polyester und hat eine bestimmte Stärke, die 40 Prozent 

stärker ist als Aramid-Faser.    

 

Armor-Tex®-Faser wird aus ultrahohem molekularen Gewichtspolyäthylen hergestellt, das in einem patentierten 

Gel-Spinn-Prozess benutzt wird. Polyäthylen ist ein erstaunlicherweise dauerhaftes Plastik, und Wissenschaftler 

von Armor-Tex Technologies haben die enorme natürliche Stärke im molekularen Rückgrat dieses Alltagsplastiks 

eingefangen, um eine der stärksten und feinsten Fasern der Welt zu schaffen. Der Gel-Spinn-Prozess und 

bezeichnete Folgeschritte ermöglichen Armor-Tex®-Faser, eine viel höhere Schmelzungstemperatur (150°C oder 

300°F) als standardmäßiges Polyäthylen zu haben. 

 

Mit hervorragender Robustheit und außergewöhnlichen Visco-Elactic-Eigenschaften kann Armor-Tex®-Faser 

hochbelastende und beanspruchungsvolle Geschwindigkeiten widerstehen. Leicht genug, um schwimmen zu 

können, es zeigt auch hohe Resistenz gegen Chemikalien, Wasser und UV-Licht. Es hat ausgezeichnete 

Vibrationsdämpfung, flexible Spannung und innere Faserreibungsmerkmale, und die geringe dielektrische 

Konstante der Armor-Tex®-Faser macht es praktisch durchsichtig für das Radar. 

 

Armor-Tex®-Faser wird in zahlreichen leistungsstarken Anwendungen, einschließlich ballistischer Schutzwesten 

der Polizei und des Militärs, Helme und Panzerfahrzeuge, ebenso wie Segeltuch, Angelschnur, Marine-Tauwerks, 

Seilzugschlingen und schnitt-resistente Handschuhe und Kleidung, verwendet. Honeywell wandelt auch Armor-

Tex®-Faser in eine Spezialmischung der Armor-Tex®-Shield-Familie für Rüstung und andere Anwendbarkeiten. 

 

 

 



ZERTIFIKAT 
 

  
Armor-Tex® ist die stärkste Faser der Welt (15 Mal stärker als Stahl auf einem Gewicht für Gewichtsgrundlage) 
 
Es ist ein Hochleistungs-Polyäthylen (HPPE) aus einer ultra-hohem Molecular-Gewichts-Polyäthylen hergestellte Faser. Armor-Tex® ist viel 
dünner und flexibler als traditionelle Materialien, wie Kevlar oder Twaron, während es zweimal das Niveau von für die höchste Klasse in EN 
388-Standards verlangtem Schutz anbietet. 
 
 

 

 HANDSCHUH-TEST-BERICHT 

  Schnitt-Resistenz  

BEMERKUNGEN: Auf Grund von BS EN 388 Beschränkungen unter Berücksichtigung der 
Schnitt-Resistenz von verstärkten Materialien über Level 3, welche rasch 
die Klinge beschädigen, war es notwendig gewesen, den Schnitt-
Resistenz-Level unter Annahme eines einheitlichen Klingen-Abnutzungs-
Levels zu kalkulieren. Das EN-Komitee schaut sich gegenwärtig diesen 
Sonderfall an. 
Die zwei mittleren Indexwerte für die Schnitt-Resistenz waren 231.99 & 
168.66. 
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